(19) 



J 



(12) 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europten des brevets (11) 

europAische patentschrift 



EP 0 613 757 B1 



(45) VerOffentlichungstag und Bekanntmachung des 
Hinweises auf die Patenterteilung: 
ia04.1998 Patentblatt 1998/16 

(21) Anmeldenummer: 94100766.8 

(22) Anmeldetag: 20.01.1994 



(51) Int. CI 6: B25B5/08. B23Q 16/00. 
B23Q 3/10 



(54) WerkstQck-Spannvorrichtung 
Workpiece clamping device 
Dispositif de serrage pour pi^s d travailler 



QQ 

in 
1^ 

CO 
CO 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 

AT CH DE DK ES FR GB IT LI NL PT SE 

(30) Prioritat: 20.02.1993 DE 4305260 

(43) VerOffentlichungstag der Anmeldung: 
07.09.1994 Patentblatt 1994/36 

(73) Patentinhaber: 

HRMA GERHARD HABERLE 
D-89150 Lalchlngen (DE) 

(72) Erf inder: Hfiberie, Ralner 
D^9150 Lalchlngen (DE) 



(74) Vertreter: 

Grosse, Ralner, Dipl.-lng. etal 
Gleiss & Grosse 
Patentanwaltskanzlei, 
Maybachstrasse 6A 
70469 Stuttgart (DE) 



(56) Entgegenhaltungen: 
EP-A- 0 236 537 
EP-A- 0 308 333 
DE-U- 9 202 180 
US-A-2 372 716 
US-A-3 608 886 



EP-A- 0 275 923 
DE-U-8 715 602 
FR-A-2112 262 
US-A-3122 048 



SOVIET INVENTIONS ILLUSTRATED Section PQ, 
Week 8303, 2. Mdrz 1983 Derwent Publications 
Ltd., London, GB; Class P56, AN A8857 & SU-A- 
908 566 (N.BURENIN) 28. Februar 1982 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des 
europaischen Patents kann jedemiann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent Einspruch 
einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begrOnden. Er gilt erst als eingelegt. wenn die 
EinspruchsgebOhr entrtehtet worden isi (Art. 99(1) Europdisches PatentObereinkonvnen). 

Primed by Xerox (UK) Business Services 
2.16.1/3.4 



1 



EP 0 613 757 B1 



2 



Beschrelbung 

Die Elf indung betrifft eine WerkstOck-Spannvorrich- 
tung gemaB Patentanspnich 1. 

Bekannte WerkstQck-Spannvorrichtungen weisen s 
mehrere parallel zuelnander verlaufende T-Nuten auf. 
Zum Festspannen von Werkstucken warden in die T- 
Nuten SpannMemmen mit TNutensteinen geschoben. 
die, nach dem sie an dem zu spannenden Werkzeug 
aniiegen Qber eine Spannschraube fixiert warden. Urn io 
das WerkstOck besonders test zu verspannen, kOnnen 
derartige Spannklemmen auch von mehreren Seiten an 
das WerkstOck angesetzt werden. Die Spannklemmen 
weisen vorzugsweise ein Exzenter-Spannelement auf. 
Das WerkstOck wird einseitig gegen einen Anschlag is 
gefuhrt und die Spannklemme beziehungsweise die 
Spannklemmen greifen von einer dem Anschiag gegen- 
Oberliegenden Seite des Werkstucks an. 

Die DE*U-92 02 180 betrifft eine WerkstOck-Spann- 
von^ichtung mit einer Qrundplatte, die T-Nuten aufweist 20 
An der Grundplatte werden Ausrichtsegmente aufgrund 
der quadratischen Ausbildung ihres Nutfuhrungsteils in 
um 90" versetzten Lagen jeweils drehfest an dem enge- 
ren Abschnitt der jeweiligen T-Nut gehalten. Mittels des 
jeweiligen Nutenstelns. der im brelteren Abschnitt der 2s 
zugehOrigen T-Nut liegt und in der eine durch das Aus- 
richtsegment greifende Schraube eingeschraubt ist. ist 
jedes Ausrichteiement in der Nut festklemmbar. so daB 
alle quer und Idngs zur Nut wirkenden Bearbeitungs* 
kratteabgestOtzt werden kOnnen. 30 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Werkstuck-Spannvorrichtung zu schaffen. die sehr ein- 
fach handliabbar ist und eine hohe Flexibilitat im Hin- 
blick auf die SpannmOgiichkeiten bietet 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemas durch die 35 
Merkmale des Anspruchs 1 gelOst. Das Anschlagele- 
ment weist einen Grundkfirper auf. der vorzugsweise 
einstOckig mit einem Positionierungsteil versehen ist. 
wobei die Peripherie des Grundkdrpers als Mehrkant- 
anordnung ausgeblldet ist. deren Kanten von einer 40 
Posrtionierungsteil-Mittelachse unterschiedlich groBe 
Abst&nde aufweisen. Da ferner jeweils zwei sich gegen- 
Qberliegende Kanten einer dem Positionierungsteil 
zugeordneten Distanzeinrichtung jeweils einen gleichen 
Abstand vonelnander aufweisen. zu diesen in eine T- 4s 
Nut einer Grundplatte eingreifenden Kanten eine 
DurchgangsOffnung jedoch exzentrisch liegt. kann 
durch Verdrehen erreicht werden, daB das in die Durch- 
gangsOffnung eingesteckte Positionierungsteil und 
damit der GrundkOrper ebenfalls diesen seitlichen Ver- so 
satz erfdhrt Durch die Ausbildung der Peripherie des 
Grundkfirpers als Mehrkantanordnung, deren Kanten 
von der Positionierungsteil-Mittelachse unterschiedlich 
groBe Abstdnde aufweisen. ist es sehr vorteilhaft mOg- 
lich, durch Verdrehen des Anschlagselements die maB- ss 
lich gewQnschle Kante auszuwdhlen. die einer 
erfbrderlichen Klemmldnge entsprichi Aufgrund der 
exzentrisch liegenden Mehrkantanordnung des 



DistanzstOcks ist eine zusdtzliche Feinabstimmung der 
Spannweiten des Anschlagelements einstellbar. 

Das Positionierungsteil kann einstOckig mit dem 
GrundkOrper verbunden sein; es ist alternativ jedoch 
aiK^h mdglich. dieses als separates Teil auszubilden 
und demzufolge in ein entsprechendes PaBloch oder 
eine andere Aufnahme des Grundkdrpers einzustek- 
ken. 

Die Erfindung wird nachfblgend anhand der zuge- 
hOrigen Zeichnungen n&her erldutert. Es zeigen: 

Figur 1 eine Draufsicht auf eine Werkzeugspann- 
vorrlchtung: 

Figur 2 eine Explosionsdarstellung eines nicht 
erfindungsgemftBen Anschlagelements, 

Figur 3 eine Schnittdarstellung eines nicht erfin- 
dungsgemdBen festgespannten Anschlag- 
elements. 

Figur 4 eine Schnittdarstellung eines festgespann- . 
ten Anschlagelements nach der Erfindung. 

Figur 5 eine Draufsk:ht auf das Anschlagetement. 

Figure eine Seitenansicht eines Exzenterspann- 
elements und 

Figur? eine Seitenansicht auf ein weiteres 
Anschlagelement teilwelse im Schnitt 

GemSB Figur 1 weist die Werkstuckspannvorrich- 
tung eine Grundplatte 10 auf. in der parallel zueinander 
beabstandet T-Nuten 12 angeordnet sind. Die T-Nuten 
12 verlaufen in einem bestimmten Abstand zueinander, 
so daB die gesamte Oberf Idche der Grundplatte 10 von 
einem T-Nuten-System bedeckt ist Auf der Grundplatte 
10 ist ein WerkstOck 14 mittels zweier Exzenter-Spann- 
elementen 16 und zweier Anschlagelementen 18 fest- 
gespannt. Jedes Exzenter-Spannelement 16 weist 
einen SpannkOrper 20 auf. der vorzugsweise eine 
sechseckfCrmige Peripherie besitzt. Der SpannkOrper 
20 wird von einer Stufenbohrung durchsetzt. in die eine 
Spanngewindeschraube 22 eingesteckt Ist. Der Kbpf 
der Spanngewindeschraube 22 ist exzentrisch zum 
Gewindeschaft ausgebildet. In der Figur 6 ist ein Exzen- 
ter-Spannelement 16 ndher eri&utert Auf diese wird 
nachstehend noch genauer eingegangen. 

Das Anschlagelement 18 besitzt einen GrundkOr- 
per 24, dessen Peripherie als Mehrkantanordnung 26 
ausgebildet ist. Einzelne Kanten 28 der Mehrkantanord- 
nung 26 weisen dabei unterschiedlich groBe Abstdnde 
zu einer Mittelachse eines in Figur 1 nicht dargestellten 
Positionlerungsteiles 30 auf. Durch den QrundkOrper 24 
ist eine Spanngewindeschraube 32 fOhrt^ar. mit der das 
Anschlagelement 18 an der Grundplatte 10 festgelegt 
werden kann. Die EinzelheitenderFestlegungsnnOgiich- 
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keiten des Anschlagelements 18 werden in den nachfol- 
genden Rguren verdeutlicht. Vor dem Festziehen der 
Spanngewindeschraube 32 kann das Anschlagelement 
18 so zu dem WerkstQck 14 verdreht werden, da3 eine 
geeignete Kante 28 dem WerkstQck 14 zugewandt ist 
Aufgrund der unterschiedlich groBen Abstdnde der 
Kanten 28 zu der MIttelachse des Positionierungsteiles 
30 (in Figur 1 nicht dargestellt). ist der Spannabstand 
zum Exzenterspannelement 16 entsprechend den 
Abmessungen des WerkstOcks 14 wdhlbar. Ein Fests- 
pannen des WerkstOcks 14 erfolgt durch Verdrehen der 
Spanngewindeschraube 22 die aufgrund Ihres Exzen- 
ters den SpannkOrper 20 gegen das WerkstQck 14 und 
dieses danrvt gegen die Anschlagelemente 18 spannt 
Da einerseits der maximal mdgliche Spannweg eines 
Exzenter-Spanneiements 16 bekannt ist (zum Beispiel 
1,5 mm). muB eine dem WerkstQck 14 zugeordnete 
Kante 28 des Anschlagelements 18 so gewShit werden. 
daB ein sicheres Verspannen des WerkstOcks 14 
gewdhrleistet ist. Die Abstdnde der Kanten 28 zu der 
Mrttelachse des Positionierungsteiles 30 sind mit ent> 
sprechender MaB-Stufung wdhlbar. So kann. wenn das 
WerkstQck 14 mit seinen duBeren Abmessungen an 
eine T-Nut 12 nahe heranreicht, das Anschlagelement 
18 mit einer Kante 28 dem WerkstQck 14 zugeordnet 
werden. die zum Beispiel den Meinsten Abstand zu der 
Mittelachse des Positionierungsteils 30 besitzt. Ist der 
hierfOr zur VerfOgung stehende Abstand zum WerkstQck 
14 zu gering. kann das Anschlagelement 18 In eine 
nachste T-Nut 12 eingesetzt werden. so daB die Kante 
28. die den grOBten Abstand zu der Mittelachse des 
Positionierungsteiles 30 aufweist. dem WerkstQck 14 
gegenOberliegt. Die Abstande der T-Nuten 12 und der 
Kanten 28 von der Mittelachse des Positionierungstei- 
les 30 sind dabei so gewfthlt, daB jedes beliebige Werk- 
stQck 14 sicher festgespannt werden kann. Sowohl die 
Exzenterspannelemente 16 als auch die Anschlagele- 
mente 18 kOnnen dabei langs der T-Nuten 12 verscho- 
ben werden, so daB die Festspann- und 
Anschlagpositionen an dem WerkstQck 14 wdhlbar 
sind. 

In der Figur 2 ist die Anordnung eines nicht erf in- 
dungsgemdBen Anschlagelementes 18 und dessen 
Positlonierung in einer T-Nut 12 verdeutlicht. Man 
erkennt. daB das an dem GrundkCrper 24 angeordnete 
Positionierungsteil 30 als PaBhQise 34 ausgebildet ist. 
Die PaBhQise 34 ist dabei einstQckig mit dem GrundkOr- 
per 24 ausgebikiet Durch den GrundkOrper 24 und die 
PaBhQise 34 fOhrt eine Durchgangsbohrung 36. Das 
Anschlagelement 18 wird mit seinem GrundkCrper 24 
so auf eine Oberfldche 38 der Grundplatte 10 gelegt. 
daB die PaBhQise 34 in einen Hals 40 der T-Nut 12 ein- 
greift Der AuBendurchmesser der PaBhQise 34 ent- 
spricht dabei der Weite w des Halses 40. Somit kann, 
bei Auftreten einer Spannkraft, die durch das WerkstQck 
14 Qber eine Kante 28 auf das Anschlagelement 18 
Qbertragen wird, dieses quer zur T-Nut 12 nicht ver- 
schoben werden. 



In die T-Nut 12 ist ein entsprechend dimensionier- 
tes KlemmstOck 42 einfOhrbar. Das KlemmstOck 42 
weist eine Verldngerung 44 auf, die in den als Hals 40 
der T-Nut 12 passend eingreift. Das KlemmstOck 42 

5 besitzt weiterhin eine G6windek>ohrung 46. Bei der 
Montage wird das KlenvnstQck 42 so unter dem 
Anschlagelement 18 positioniert. daB die Spanngewin- 
deschraube 32 durch die Durchgangsbohrung 36 
durchgreift und in die Gewindebohrung 46 einschraub- 

10 bar ist Der Kbpf 48 der Spanngewindeschraube 32 
kann dabei als Zylinderkopf Oder als Senkkopf ausgebil- 
det sein. Der GrundkOrper 24 besitzt eine entspre- 
chende Ausnehmung, in die der Kbpf 48 eingreift 
Durch Drehen der Spanngewindeschraube 32 mit 

IS einem entsprechendeh Werkzeug. wird das Klemm- 
stOck 42 in Richtung des Anschlagelements 18 bewegt 
und Memmt dieses fest, wobei die Anschlagfldchen 50 
an der Hinterschneidung 52 der T-Nut 12 zu liegen kom- 
men. Die erzeugbaren Spannkrdfte kdnnen durch eine 

20 konische Gestaltung der zusammenwirkenden Fiachen 
des KlemnnstOcks 42 und der T-Nut 12 welter erhOht 
werden. 

In der Rgur 3 ist anhand einer Schnlttdarstellung 
die in Figur 2 gezelgte Explosionsdarsteilung verdeut- 

2S licht Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugszeichen ver- 
sehen und hier nicht nochmals eriautert. Es wird 
deutlich. daB bei einer fest angezogenen Spanngewin- 
deschraube 32 das Anschlagelement 18 fest auf die 
Oberfiache der Grundplatte 10 und das KtemmstOck 42 

30 fest an die Hinterschneidung 52 der T-Nut 12 gepreBt 
wird. Die PaBhQise besitzt eine Lange I, mit der diese 
den GrundkOrper 24 Obenagt und in den Hals 40 ein- 
greift. Der Hals 40 selber besitzt eine HOhe h. Die Ver- 
ldngerung 44 des KlemmstOcks 42 besitzt eine HOhe 

35 hi. Werden diese GrOBenverhaitnisse nun so gewahit, 
daB h grOBer ist als hi + 1, so ist gewdhrleistet. daB sich 
zwischen dem Anschlagelement 18 und dem Klemm- 
stOck 44 ein genOgend groBes Spiel zum Festklemmen 
ergibt. 

40 In der Figur 4 ist ein festgeMemmtes Anschlagele- 
ment 18 gezeigt. Gleiche Teile wie in den Figuren 2 und 
3 sind wiederum mit gleichen Bezugszeichen versehen 
und hier nicht nochmals eriautert. Die We'rte w des Hal- 
ses 40 der T-Nut 12 ist grOBer, als der Durchmesser d 

45 der PaBhQise 34 des Anschlagelements 1 8. Der vert)lel- 
bende Raum zwischen der Wand 54 des Halses 40 und 
der PaBhQise 34 ist durch ein DistanzstOck 56 ausge- 
foilt Das DistanzstOck 56 besitzt dabei eine Durch- 
gangsOffnung 58. die in den nachfblgenden Rguren 

so noch verdeutlicht wird. Die DurchgangsOffnung 58 ist 
dabei dem Durchmesser d der PaBhQise 34 angepaBt. 
Insgesamt ist das DistanzstOck 56 so dimensioniert. 
daB ein Anschlagelement 18 mit auf der PaBhQise 34 
angeordnetem DistanzstOck 56 spielfrel in den Hals 40 

55 der T-Nut 12 eingeschoben werden kann. Durch die 
Anordnung eines sotehen DistanzstOckes 56 wird es 
mOglich, daB Anschlagelement 18 bei T-Nuten 12 anzu- 
wenden, die eine unterschiedllche Werte w ihres Halses 
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40 besitzen. Durch Austausch der DistanzstOcke 56 
kann in einlacher Weise eine Anpassung an unter- 
schiedliche Weiten w ertolgen. 

In Rgur 5 ist ein erlindungsgemdB ausgebitdetes 
Anschlagelement gezeigt. bet deni das DistanzstQck 56 
eine exzentrisch angeordnete DurchgangsOffnung 58 
besitzt. Ist das DistanzstQck 56, wie hier gezeigt. bel- 
spielsweise quadratisch ausgeblMet. kOnnen durch 
jeweiliges Verdrehen urn 90° des DIstanzstQckes 56. 
vier verschiedene Posrtionen der DurchgangsOffnung 
58 innerhalb des Halses 40 erreicht werden. Da die 
Position der DurchgangsOffnung 58 gleichzeitig die 
Position des Anschlagelementes 18 bestlmmt -wie 
bereits welter oben erwahnt- kOnnen somit zu der 
bereits mOglichen Abstandseinstellung Qber die Zuord- 
nung einer Kante 28 des GrundkOrpers 24 Feineinstel- 
lungen vorgenommen werden. Insbesondere kann der 
Abstand des Anschlagelementes 18 so eingestellt wer- 
den, da6 ein mit den in Figur 1 gezeigten Exzenter* 
spannelementen 16 realisiert^arer Spannweg optimal 
ausgenutzt wird. 

In der Figur 6 wird der Aufbau eines Exzenter- 
spanneiementes 16, wie es bereits in Figur 1 gezeigt 
wurde, ndher eridutert. Das Exzenterspannelement 16 
besttzt den Spannkfirper 20. der vorzugswelse eine 
sechseckfOrmige Peripherie besitzt. Der SpannkOrper 
20 wird von einer Stufenbohrung 66 durchsetzt, die 
einen durchmessergrOBeren Abschnitt 68 und elnen 
durchmesserkleineren Abschnitt 70 aufweist. In die Stu- 
fenbohrung 66 ist die Spanngewindeschraube 22 derart 
eingesteckt, daB ihr Kbpf 72 innerhalb des durchmes- 
sergrOBeren Abschnitts 68 in der Stufenbohrung 66 
gefuhrt wird und ihr Gewindeschaft 74 aus dem durch- 
messerkleineren Abschnitt 70 herausragt. Der Kopf 70 
ist exzentrisch zum Gewindeschaft 74 ausgebildet. Wird 
nun ein derartiges Exzenterspannelement 16 der 
Grundplatte 10 zugeordnet, in dem die Spanngewinde- 
schraube 22 mit ihrem Gewindeschaft 74 in ein Klemm- 
stQck 42. das in eine T-Nut 12 eingeschoben ist 
eingeschraubt wird. so vertagert sich dabei der Spann- 
kOrper 20 aufgrund der FQhrung des exzentrlschen 
Kopfes In dem durchmessergrOBeren Abschnitt 68 der 
Stufenbohrung 66 ebenlalls exzentrisch. Hierdurch ist 
es mOglich, eine Stimfldche des SpannkOrpers 20 in 
Richtung auf das WerkstOd^ 14 zu bewegen. so daB 
das WerkstOck 14 gegen die Anschlagelemente 18 fest- 
gespannt werden kann. 

Bel der Anordnung der Figur 5 besteht der Vorteil, 
daB durch die exzentrische Anordnung der Durch- 
gangsOffnung 58 ein Versatz des Anschlagelements 18 
erzielt werden kann. und zwar dann. wenn das Distanz- 
stQck 56 entsprechend in seiner Stellung varilert wird. 
Da andererseits aufgrund der Mehrkantanordnung des 
GrundkOrpers 24 ebenfalls eine Variation m6glich ist, ist 
vorzugsweise vorgesehen, daB der Stufungsabstand 
der Peripherie des GrundkOrpers 24 mit einem entspre- 
chenden VersatzmaB aufgrund der exzentrlschen 
Anordnung der DurchgangsOffnung 58 zusammen 



wirkt. Beispielsweise ist eine 2 mm Stufung der einzet- 
nen Kanten 28 des GrundkOrpers 24 vorgesehen und 
durch die Exzentrizitat der DurchgangsOffnung 58 ergibt 
sich ein 1 mm-Versatz. Die Kombination aus Beiden 

5 fQhrt dann zu der MOglichkeit. eine 1 mm-Spannstufung 
vornehmen zu kOnnen. 

Die Figur 7 zeigt ein AusfQhrungsbeispiel, bei dem 
das Anschlagelement 18 einen GrundkOrper 24 auf- 
weist, der von einer Stufenbohrung 85 durchsetzt wird. 

10 Dem GrundkOrper 24 ist ein Befestigungselement 86 
zuordenbar. das als Bundschraube 87 ausgebildet ist. 
An den Kbpf 88 der Bundschraube 87 schtieBt sich ein 
zylindrischer Abschnitt 89 an. der in den Gewindeschaft 
90 Qbergeht Der Durchmesser des zylindrischen 

15 Abschnitts 89 ist auf einen durchmesserkleineren 
Bereich 91 der Stufenbohrung 85 abgestimmt. wobei 
die Lilnge des durchmesserkleineren Bereichs 91 klei- 
ner als die Ldnge des zylindrischen Abschnitts 89 ist. 
Die Stufenbohrung 85 weist einen durchmessergrOBe- 

20 ren Abschnitt 92 auf. der der Auf nahme des Kopfes 88 
der Bundschraube 87 dient, Im montierten Zustand, das 
heiBt, wenn die Bundschraube 87 in die Stufenbohrung 
85 eingesteckt ist, ragt der zylindrische Abschnitt 89 mit 
einem Abschnitt aus der Stufenbohrung 85 des Qrund- 

2S kOrpers 24 heraus. wobei dieser herausragende 
Abschnitt des zylindrischen Abschnitts 89 ein Pos'rtlo- 
nierteii 30 bildet. 

PatentansprQche 

30 

1. Werkstuckspannvorrichtung mit einer Grundplatte 
und jeweils mindestens einem darauf befestigbaren 
Spannetement und Anschlagelement, wobei das 
Anschlagelement (18) einen GrundkOrper (24) auf- 

35 weist. dem ein mit der Grundplatte (10) in Eingriff 
bringbares, einen kreisfOrmigen Querschnitt auf- 
weisendes Positionierungsteil (30) zugeordnet ist. 
wobei das Positionierungsteil (30) den GrundkOrper 
(24) in Richtung der Grundplatte (10) Qberragt und 

40 in eine DurchgangsOffnung (58) eines an den 
gegenQberliegenden Wdnden eines Halses (40) 
einer T-Nut (12) der Grundplatte (10) aniiegenden 
DistanzstOcks (56) passend etngreift. wobei das 
DistanzstQck (56) eine Peripherie mit einer Mehr- 

45 kantanordnung aufweist jeweils zwei sich gegen- 
Qberltegende Kanten des DistanzstOcks (56) 
jeweils einen glelchen Abstand aufwelsen und die 
DurchgangsOffnung (58) exzentrisch zu den Kan- 
ten des DistanzstOcks (56) angeordnet ist und 

so wobei in der T-Nut (12) ein KlemmstQck (42) gefuhrt 
ist das eine in Richtung des Halses (40) weisende 
Gewindebohrung (46) aufweist, in der eine durch 
das Positionierungsteil (30) greifende Spanngewin- 
deschraube (32) eingeschraubt ist und wobei die 

55 Peripherie des GrundkOrpers (24) als Mehrkantan- 
ordnung (26) ausgebildet ist. deren Kanten (28) von 
der Positionierungsteil-Mittelachse unterschiedlich 
groBe Abstftnde aufwelsen. 
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2. WerkstOckspannvoirichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. da3 das Posltionie- 
rungsteii (30) einstOcKig mit dem GrundkOrper (24) 
ausgebildet ist. 

5 

3. Werkstuckspannvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Positionie- 
rungsteil (30) an der als Bundschraube (87) ausge- 
bildeten Spanngevvindeschraube angeordnet ist 

10 

4. WerkstOckspannvorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Befestigungs- 
element (86) als separates Teil ausgebildet ist, das 
in eine Bohrung des GrundkCrpers (24) einsteckbar 
angeordnet ist. is 

Claims 

1 . A workpiece-clamping device with a base plate and 

at least one clanpng element and stop element 20 
secured thereto in each case, wherein the stop ele- 
ment (18) comprises a base member (24) which 
has associated therewith a positioning part (30) 
engageable with the base plate (10) and having a 
circular aoss-section, wherein the positioning part 2S 
(30) projects beyond the base member (24) in the 
direction towards the base plate (10) and engages 
in a fitted manner in a through opening (58) in a 
spacer member (56) resting against the opposed 
walls of a neck (40) of a T-shaped groove (1 2) in the 30 
base plate (10), wherein the spacer member (56) 
has a periphery with a polygonal arrangement, 
every two opposed edges of the spacer member 
(56) are at an equal distance from each other and 
the through opening (58) is arranged eccentrically 35 
to the edges of the spacer member (56). and 
wherein a clamping member (42) is guided In the T- 
shaped groove (12). the said clamping member 
(42) being provided with a threaded bore (46) which 
is orientated in the direction of the neck (40) and 40 
into which a threaded clanping screw (32) engag- 
ing through the positioning part (30) is screwed, 
and wherein the periphery of the base member (24) 
is constructed as a polygonal arrangement (26), the 
edges (28) of which are at varying distances from 45 
the median axis of the positioning part. 

2. A workpiece-clamping device according to Claim 1 . 
characterized In that the positioning part (30) is 
constructed integrally with the base member (24). so 

3. A wort^iece-damping device according to Claim 1 , 
characterized in that the positioning part (30) is 
an-anged on the threaded clamping screw con- 
structed in the form of a collar saew (87). ss 

4. A worl^iece-damping device according to Claim 3, 
characterized In that the fastening member (86) is 



constructed as a separate part which is arranged 
so as to be insertable in a bore in the base member 
(24). 

Revendications 

1 . Dispositif de sen-age de pieces k travailler oompre- 
nant un plateau et cheque fbis au moins un 6l6ment 
de serrage et un 6l6ment de blocage qui se f ixent 
sur le plateau, 

r^l^ment de blocage (1 8) se composant d*un corps 
de base (24) qui vient en prise avec le plateau (10) 
par rinterm^ialre d*une partte de positionnement 
(30). de section circulaire. 
la partie de positionnement (30) du corps de base 
(24) d^passant en direction du plateau (10) et vient 
prendre de mani^re ajust^e dans un passage (58) 
d'une pi^oe d'^cart^ent (56) s'appliquant centre 
les parois en regard du col (40) d'une rainure k sec- 
tion en T. (12) du plateau (10), 
la pi^ce d'^cartement (56) ayant une p6riph6ne 
polygonale, et chaque Ibis deux ar§tes oppos^es 
de la pi^ce d'6cartement (56) ont le mdme 6carte- 
ment, et le passage (58) est excentr^ par rapport 
aux ardtes de la pi^ce d'6cartement (56) et 
une pi^ de serrage (42) est guid6e dans la rai- 
nure k section en T (12), cette pi^ce ayant un tarau- 
dage (46) dans la direction du col (40), dans lequel 
se visse une vis de serrage (32) traversant la partie 
de positionnement (30), et la p6riph6rie du corps de 
base (24) est de forme polygonale (26) et les argtes 
(28) de cette forme sont k des distances diff^rentes 
de Taxe g6om6trk)ue de la partie de positionne- 
ment 

2. Dispositif de serrage de pieces k usiner selon la 
revendication 1, 

caract6ris6 en ce que 

la partie de positionnement (30) fait corps avec le 
corps debase (24). 

3. Dispositif de serrage de pieces k usiner selon la 
revendication 1. 

caract6ris6 en ce que 

la partie de positionnement (30) est pr6vue sur la 
vis de serrage en forme de vis k collet (87). 

4. Dispositif de serrage de pieces k usiner selon la 
revendication 3. 

caract6ris6 en ce que 

r^l^ment de fixation (86) est une pi^ce s6par6e qui 
est engag^e dans un pergage du corps de base 
(24). 
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